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خریدار محترم

بـا تشـکر از خریـد کوره پخت پرسـلن AT-300، کوره فوق یک کوره کارآمـد و با تجربه طولانی 
در زمینـه عملیـات حرارتـی در خـلاء بـر روی پرسـلن‌ها و آلیاژهـای مختلـف دندانسـازی، با 
بهـره گیـری از نوین‌تریـن تکنولـوژی روز دنیـا می‌باشـد کـه کیفیـت کاری شـما را تا سـال‌ها 
تضمیـن می‌نمایـد. شـما قـادر خواهیـد بـود با کلیـه مـواد از کمپانی‌هـای مختلـف کار کرده و 

تمامـی نیاز‌هـا و انتظـارات خـود را از یک کوره پرسـلن پیشـرفته بدسـت آورید.
بوسیله  فارنهایت(  درجه   33/8( درجه   1 منفی  و  مثبت  خطای  درصد  با  دما  کنترل 

کنترل‌کننده‌های جدید و با کیفیت  در این دستگاه برای کاربر محیا شده است.
لطفاً پیش از استفاده، این دفترچه راهنما را با دقت بخوانید.

این دفترچه راهنما یک مرجع مهم برای استفاده خوب و ایمن از این دستگاه می‌باشد که 
شامل اطلاعات مهم چگونگی استفاده از دستگاه بصورت درست و با کیفیت می‌باشد.توجه 
به این اطلاعات می تواند کمک‌های زیادی برای جلوگیری از خطرات احتمالی به کاربر بکند، 
همچنین می‌تواند باعث کاهش هزینه‌های مصرفی و زمان کار شده و عمر کاری دستگاه را 

تا اندازه زیادی افزایش دهد.
کاربری دستگاه می‌باشد و شامل  برای  راهنما  این دفترچه  تمامی تصاویر و توضیحات در 

اطلاعات ساختاری دستگاه نیست.

به امید تأمین رضایت‌مندی شما �
شرکت کوشافن پارس
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خارج کردن دستگاه از جعبه

مشخصات  دستگاه

بسـته‌بندی کـوره شـما بـا طراحـی مناسـب جهـت حفاظـت فیزیکـی و طبـق اسـتانداردهای مربوط 
تهیـه شده‌اسـت. ایـن بسـته‌بندی دارای قابلیـت جلوگیـری از نفـوذ آب و فشـارهای مکانیکـی در 

محـدوده‌ی اسـتانداردهای تدویـن شـده می‌باشـد.
جهـت بیـرون آوردن کـوره و متعلقـات، ابتـدا جعبـه را بـه سـمت درسـت قـرار دهیـد طـوری کـه 
علامت‌هـای   بـه سـمت بـالا باشـند و سـپس درب بـالا بـاز و محافظ‌هـای نـرم خـارج و با 

احتیـاط کـوره  را خـارج نمـوده و در محـل مناسـب قـرار دهیـد.
توجه جهـت راحتـی و ایمنـی حمـل و نقل‌هـای آتـی سـعی در حفـظ جعبـه و متعلقـات بسـته‌بندی 

یید. نما
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AT-300 1. کوره
2. دفترچه راهنما

3. شلنگ مخصوص وکیوم
4. کابل برق دستگاه

5. پایه کار
6. پین و پایه‌کار سرامیکی

7.پمپ خلاء

محتویات جعبه کوره کوشافن پارس

پین و پایه‌کار سرامیکی

پمپ خ﹘ءدفترچه راهنما

پایه کار

کابل برق دستگاهشلنگ مخصوص وکیوم
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اجزاء  دستگاه

مافل، ترموکوپل محفظه خلاء

محل قرارگیری
قطعات با﹘برنده

درب کوره

پایه کار

صفحه آنادایز

پنل یا صفحه کلید

مشخصات  دستگاه
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KOUSHAFAN PARS
Eng Co.

MADE IN IRAN

VACUUM HOSE

MAIN 15A VAC. PUMP 10A

VAC. PUMP 230V~220v AC_+20v
MODEL

SER.NO.

DATE

VOLTAGE

V.A max

Hz

! CAUTION
Refer to the
Accompanying
Documents.

فیوزهای 
دستگاه

ورودی شلنگ 
وکیوم

On /Off کلید
ورودی برق 

اصلی

خروجی پمپ 
وکیوم

پلاک دستگاه

اتصا﹘ت  دستگاه

KOUSHAFAN PARS
Eng Co.

MADE IN IRAN

VACUUM HOSE

MAIN 15A VAC. PUMP 10A

VAC. PUMP 230V~220v AC_+20v
MODEL

SER.NO.

DATE

VOLTAGE

V.A max

Hz

! CAUTION
Refer to the
Accompanying
Documents.

فیوز‌های دستگاه

در قسمت پشت کوره دو عدد فیوز مربوط به برق اصلی دستگاه می‌باشد که مقدار هر کدام از 
فیوز‌ها بر روی بدنه مشخص می‌باشد.در صورت بروز مشکل با توجه به اطلاعات موجود بر 

روی دستگاه می‌توانید آنها را با فیوز جدید جایگزین کنید.)عکس شماره 1-3(



ابعاد/ وزن کوره:

عرض: 230 میلی متر

عمق: 325 میلی متر

ارتفاع: 444 میلی متر

وزن: 21 کیلوگرم

اندازه‌های کاربردی )محفظه پخت(:
قطر: 90 میلی متر

ارتفاع: 55 میلی متر

حداکثر 1200 درجه سانتی گراد )2192 درجه فارنهایت(دمای محفظه پخت:

مشخصات الکتریکی کوره

220 ولت AC،50 هرتز )برق شهری ایران(تغذیه برق دستگاه:

حداکثر 1600 واتمصرف الکتریکی دستگاه:

پمپ وکیوم

220 ولت AC،50 هرتز )برق شهری ایران(تغذیه برق دستگاه:

250 واتتوان مصرفی دستگاه: 

740 میلی‌متر جیوه حداکثر فشار وکیوم:

ابعاد: 320×110×220 میلی‌‌متر

وزن: 6/5 کیلوگرم

مشخصات  فنی دستگاه

    اطلاعات عمومی کوره

 تکنولوژی جدید و بهترین کنترل‌کننده دما با دقت فوق‌العاده برای نتیجه‌گیری بهینه کاربرهای استفاده‌کننده از  
AT-300 کوره

 کاهش زمان اپراتوری، استفاده از تکنولوژی جدید در ساخت
 نمایش مراحل بصورت کامل

 محفظه پخت عایق شده بوسیله مواد با کیفیت
)Spiral Quartz Tube( المنت حرارتی کوارتز 

 سنسور حرارت )پلاتینیوم/ رادیوم – پلاتینیوم(
 دقت پخت مثبت و منهای 1 درجه سانتیگراد )33/8 درجه فارنهایت(

 فشار خلاء مناسب و قابلیت کنترل آن در کلیه مراحل
 کالیبراسیون دما به‌صورت اتوماتیک 

 کالیبراسیون خلاء به‌صورت نرم‌افزاری

مشخصات  دستگاه

10



کوره پخت پرسلن AT-300

11

اطلاعات اولیه درباره ساخت دستگاه
دسـتگاه بـر اسـاس اصول مهندسـی طراحی و سـاخته شـده اسـت و تمامی اصـول ایمنـی را گذرانده 
اسـت. اگرچـه در صورتـی کـه این دسـتگاه بصـورت غیر اسـتاندارد اسـتفاده شـود، صدمـات جبران 
ناپذیری را می‌تواند برای سـلامت شـخص اسـتفاده کننده داشـته باشـد. همچنین اسـتفاده نادرسـت 

از دسـتگاه مـی توانـد باعـث خرابی خود دسـتگاه و عملکرد نا درسـت دسـتگاه شـود.

روش‌های استفاده ناصحیح 
کارکـردن بـا ابزارهـا، دسـتگاه‌ها و امثـال ایـن مـوارد کـه بـه عنوان وسـیله خطرنـاک یـا دارای اثرات 
مخـرب بـر سـلامت اسـتفاده کننـده شـناخته می‌شـود، به هیـچ عنـوان توصیـه نمی‌شـود. همچنین 

دسـتگاه‌های دسـتکاری شـده توسـط کاربـر نیـز قابل اسـتفاده نمی‌باشـد.

روش‌های استفاده صحیح
کاربـرد ایـن دسـتگاه تنها بـرای افرادی مجاز می باشـد کـه این دفترچـه راهنما را خوانده و بدرسـتی 
اصـول اسـتفاده از دسـتگاه کـه در ایـن دفترچـه راهنما توضیح داده شـده اسـت را درک کرده باشـند.

روش هـای اسـتفاده نادرسـت و خـلاف توضیحـات ایـن دفترچـه راهنمـا ممکـن اسـت باعـث عـدم 
کارایـی مناسـب دسـتگاه و یـا آسـیب رسـاندن بـه آن گـردد، لـذا تولیـد کننـده یـا تامیـن کننـده کالا 
هیچگونـه مسـئولیتی در قبـال اسـتفاده نادرسـت از دسـتگاه را بـر عهـده نخواهـد داشـت. ریسـک 

اسـتفاده اینچنیـن از دسـتگاه بـر عهـده کاربر می‌باشـد.

11
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نصب و راه اندازی كوره
ــا احتیــاط كامــل خــارج كنیــد.  دســتگاه را از داخــل بســته‌بندی آن ب 1
بــرای ایــن كار كلیــه محافظ‌هــای اطــراف آن )پ﹘ســتوفوم‌ها( را 
بیــرون آورده، کــوره را خــارج نمــوده و بــر روی میــز كامــً﹘ مســطح و 
اســتاندارد ﹘براتــواری قــرار دهیــد بطوریكــه اطــراف كــوره بــه فاصله 
حداقــل 25 ســانتیمتر خالــی باشــد. توجــه داشــته باشــید كــه ســطح 

میز و یا پایه‌های آن فلزی نباشند.
در صورتیكــه ســطح میــز یــا پایه‌هــای آن فلــزی باشــد و  تذكر مهـم
بــا ســطح زمیــن در تمــاس باشــد، خطــر برق‌گرفتگــی وجــود خواهــد 
ــ﹘س  ــا فایبر‌گ ــی ی ــز چوب ــر روی می ــود را ب ــوره خ ــذا ك ــت. ل داش

قــرار دهیــد.  

دستگاه را در محل خشک و گرم نگهداری کنید.وجه توجه

زمانــی کــه دمــا کمتــر از 15 درجــه ســانتی گــراد باشــد )59 درجــه  2
ــتفاده  ــل از اس ــی(، قب ــد از جابجای ــال بع ــرای مث ــت( )ب فارنهای
حداقــل 30 دقیقــه اجــازه دهیــد دمــای کــوره و اتــاق بــا هــم برابــر 

شوند.

ــرار دارد  ــر روی آن ق ــتگاه ب ــه دس ــه ای ک ــودن صفح ــاوم ب 3 از مق
نســبت بــه حــرارت مطمئــن شــوید. ســطوح حســاس بــه گرمــا و 
روکــش هــای ســطوح در برخــی مــوارد مــی توانــد بــر اثــر گرمــای 

ثابت رنگ خود را از دست بدهد.

ســیم ارت )Earth( دســتگاه بایــد بــه ارت بــرق شــهر متصــل  4
گــردد. )ســیم ارت در مواقعــی کــه چــاه ارت موجــود نباشــد، ناچــاراً 
ــزی  ــه فل ــی ک ــوفاژ )در صورت ــه ش ــن لول ــه نزدیکتری ــد ب می‌توان

باشد( و یا لوله آب )در صورتی که فلزی باشد( متصل گردد(

نــور مســتقیم خورشــید  مقابــل  در  دســتگاه  گرفتــن  قــرار  از  5
جلوگیری کنید.

اجسام و مواد قابل اشتعال را در نزدیکی دستگاه قرار ندهید. 6

ــر روی محفظــه‌ی  ــه جســمی را ب 7 در زمــان کار دســتگاه هیچگون
پخت دستگاه قرار ندهید. 

دســتگاه را بــه صورتــی نصــب کنیــد کــه بــرای خامــوش و روشــن  8
کردن دستگاه با مشکل روبرو نشوید. 

30 دقیقه 15°C

نصب و راه اندازی 

كوره
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    شرایط محیطی

 دستگاه برای استفاده در داخل ساختمان طراحی شده است.
 دمای محیط استفاده: 15 درجه سانتی گراد تا 40 درجه سانتی گراد. )59  درجه فارنهایت تا 104 درجه فارنهایت(

 رطوبت قابل قبول: رطوبت 80 ٪ در دمای 31 درجه سانتی گراد. 
 ولتاژ نباید از مثبت و منفی 10 ٪  از ولتاژ تعریف شده تجاوز کند.

برچسب‌های ایمنی روی کوره

 
ولتاژ خطرناکاین برچسب به معنی خطر احتمالی برق‌گرفتگی می‌باشد.

 
این برچسب به معنی استفاده این دستگاه از برق 220 ولت 

متناوب با 10 % اخت﹘ف می‌باشد.
ولتاژ 220 ولت 

متناوب

 
این برچسب بدین معنی می باشد که ارت این دستگاه 

ارت )Earth(می‌بایست متصل گردد.

 
این برچسب بدین معنی می باشد که سطح مورد نظر از 25 

سطح داغدرجه تا 450 درجه سانتی گراد گرم خواهد شد.

 
می‌تواند  با﹘بر  سطح  که  می‌باشد  معنی  بدین  برچسب  این 
سطح متحرکصدماتی به اجسامی که در مسیر آن قرار می‌گیرد وارد می‌سازد.

نکات ایمنی
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کنترل بالابر:
کلید‌های فوق برای کنترل بالابر می‌باشد، کلید بالا برای بالا بردن و کلید پایین برای پایین آوردن درب 

دستگاه می‌باشد.

تغییر معیار دما بر حسب فارنهایت/سانتیگراد:
کلید فوق برای تغییر معیار اندازه گیری دما بر حسب درجه فارنهایت و درجه سانتیگراد است.

کلید لامپ:
کلید فوق برای روشن و خاموش کردن لامپ دستگاه که در زیر قاب بالایی دستگاه قرار دارد استفاده 

می گردد. 

 :ENTER کلید
کلید فوق برای ثبت تغییرات در کلیه‌ی برنامه‌ها و تنظیمات کوره می‌باشد.

:CLEAR کلید
کلید فوق برای حذف تغییرات در کلیه‌ی برنامه‌ها و تنظیمات کوره می‌باشد.

کلید‌های بالا و پایین:
نمایش  بر روی صفحه  داده شده  نمایش  گزینه های  میان  در  برای حرکت  پایین  و  بالا  کلید های 

می‌باشد.

:HELP کلید
کلید HELP  برای راهنمایی‌های لازم مربوط به هر بخش طراحی شده است. روش استفاده از این 
کلید بدین صورت می‌باشد که ابتدا شما باید وارد بخش مورد نظر شده و سپس کلید HELP را بزنید. 
با این عمل شما می‌توانید توضیحات مختصری در ارتباط با بخش مورد نظر را دریافت کنید. )برای 

تعیین زبان HELP دستگاه می‌توانید به صفحه 26 مراجعه کنید.(

معرفی نمایشگرهای پانل جلو و كلیدها و قابلیت‌های آن‌ها

معرفی نمایشگرها
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تنظیم، تغییر و اجرای برنامه پخت

عکس شماره 1

عکس شماره 2

عکس شماره 3

Vac%

Temp:    124  c°
10-Vita  VmkMaster
11-Vita  Vm7
12-Vita  Vm9
13-Vita  Vm13
14-Vita  Vmk95
15-Noritake1
16-Noritake2
17-Ivoclar  Inline
18-Ivoclar  Clasic
19-Go  Initial

20-Antagon
21-Antagon Int
22-Cermax
23-Ceramco 3

Fixprg

Back

PNo: 0
17:35:13

0:00:00

100

75

50

25

IDLE

Vac%

Temp:    124  c°
10-Vita  VmkMaster
11-Vita  Vm7
12-Vita  Vm9
13-Vita  Vm13
14-Vita  Vmk95
15-Noritake1
16-Noritake2
17-Ivoclar  Inline
18-Ivoclar  Clasic
19-Go  Initial

Fixprg

Back

PNo: 0
17:35:13

0:00:00

100

75

50

25

IDLE

20-Antagon
21-Antagon Int
22-Cermax
23-Ceramco 3

Vac%

Temp:    123  c°
0-Wash  Bake
1-Opaque
2-Margine
3-Luminary
4-Stains  Fixation
5-1st  Dentine
6-2nd  Dentine
7-Glaze
8-Glaze  With  AKZENT
9-Correction With COR

Fixprg

Back

PNo: 10
17:35:44

0:00:00

100

75

50

25

IDLE

:AT-300 تعداد برنامه‌ها و حافظه‌های کوره
این کوره دارای ۳۰۰ حافظه می‌باشد. جهت راحتی شما و دسترسی آسان 
ایران  در  که  مختلف  برند‌های  با  آلیاژهایی  و  پودرها  پخت  جداول  به 
فرض  پیش  و  ثابت  صورت  به   ۳۰۰ تا   ۱۰۰ برنامه‌های  است،  متداول 
است  شده  ثبت  حافظه  در  سازنده  کارخانجات  حرارتی  جداول  روی  از 
بوده که می‌توانید  ۹۹ خالی  تا   ۰ برنامه  برنامه‌ریزی دلخواه شما  برای  و 
پخت  دهید.برنامه‌های  انجام  را  خود  نظر  مورد  تغییرات  و  برنامه‌ریزی 
پیش فرض به مجموعه برنامه‌هایی می گویند که توسط شرکت بصورت 

عکس شماره 1 بسته‌های آماده در اختیار کاربر قرار می‌گیرد. 

این بسته‌ها شامل 13 بخش زیر می باشند که از برنامه های 100 تا 300 
را شامل می شود:

VMK Master 10  پودر ویتا
VM7 11  پودر ویتا
VM9 12  پودر ویتا

VM13 13  پودر ویتا
VMK95 14  پودر ویتا

15  پودر نوریتاکه بسته اول
16  پودر نوریتاکه بسته دوم

Inline 17  پودر ایوکلار
Classic 18  پودر ایوکلار

GC Initial 19  پودر
Aganton 20  پودر

Aganton Int 21  پودر
Cermax 22  پودر

Ceramco 3 23   پودر

با انتخاب هر کدام از بخش های فوق در صفحه بعد شما تمامی مراحل 
پخت مربوط به آن پودر را خواهید دید که تنها کافیست عدد مربوط به آن 

پخت را وارد کرده و کلید Enter را بزنید.
انتخاب  برای  ابتدا   VMK Master ویتا  پودر  اول  برای پخت  مثال  برای 
عکس شماره 2 و سپس از مراحل  بسته پودر VMK Master عـدد 10 را زده 
پخت عدد مربوط به پخت پودر را که عدد 5 می باشد را بزنید که در این 
حالت عدد 105 در نمایشگر نمایان خواهد شد که به معنی برنامه 105 که 
مربوط به پخت اول پودر VMK Master می‌باشد سپس کلید Enter را بزنید 

عکس شماره 3 تا برنامه Load شود.  
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تنظیم برنامه پخت:
برای تنظیم برنامه پخت بصورت دلخواه شما می‌توانید از برنامه 0 تا 
برنامه 99 را انتخاب نموده و بصورت دلخواه تنظیم کنید. بدین منظور 

مراحل زیر را اجرا کنید.
کوره  برنامه‌های  از  یک  هر  برنامه‌ریزی  از  قبل  گرامی  کاربر  توجه: 
آلیاژی که استفاده می‌نماید، کاتالوگ،  یا  به نوع پرسلن و  با توجه  لطفاً 
برنامه  و  مطالعه  کاملاً  را  سازنده  شرکت  حرارتی  جدول  و  دستورالعمل 

پیشنهادی آن را جهت برنامه‌ریزی کوره استفاده نمایید.
در برخی موارد برنامه‌های پیشنهادی شرکت‌های سازنده مواد نیز ممکن 
است نیاز به اعمال کمی تغییر داشته‌باشد تا کیفیت مطلوب حاصل گردد.

، حال با  عکس شماره 4 P.No  را بزنید  PROG را زده و  سپس کلید   کلید 
استفاده از کلیدهای شماره برنامه مورد نظر خود را انتخاب کنید 

 کلید Enter را بزنید تا وارد برنامه مورد نظر شوید و بتوانید تغییرات لازم 
عکس شماره 4 را در آن اعمال کنید.

شوید.  ها  برنامه  تنظیمات  بخش  وارد  و  بزنید  را   Prog. Edit کلید   
عکس شماره 5

)Low Temp( دمای خشک کردن
دمای خشک کردن یا Low Temp به معنی مقدار دمای اولیه برای زمان 

خشک کردن پرسلن می‌باشد.
محدوده ورودی :

دما: 800 - 200 درجه سانتیگراد
با کلید Enter می توانید اطلاعات تنظیم شده را تایید کرده و یا با کلید های 

بالا و پایین مقدار قبلی برنامه را انتخاب کنید.

زمان خشک کردن
زمان خشک کردن یا Pre-Heat Time به معنی مقدار زمانی می باشد که 
Low Temp باقی خواهد ماند. در همین  پودر در دمای خشک کردن یا 

زمان درب کوره بسته خواهد شد.

معرفی نمایشگرها

عکس شماره 4

عکس شماره 5

معرفی پارامترهای برنامه:

Vac%

Temp:    126  c°

Low  Temp :
P.H   Time  :
High Temp :
H.R   C/m   :
H.R   min    :
Hold Time  :
Cool Time  :

Vac P.H % :
Vac P.H m :
Vac Main %:
Vac Start    :
Vent Temp   :
Vent Time    :

500
01:00
900
60
06:40
01:00
01:00

100
500
90001:00
00:10

17:35:13
0:00:00

100

75

50

25

P.Edit

Prog

P.No BackCancelSave

PNo: 1        1

Vac%

Temp:    126  c°

Low  Temp :
P.H   Time  :
High Temp :
H.R   C/m   :
H.R   min    :
Hold Time  :
Cool Time  :

Vac P.H % :
Vac P.H m :
Vac Main %:
Vac Start    :
Vent Temp   :
Vent Time    :

500
01:00
900
60
06:40
01:00
01:00

100
500
90001:00
00:10

17:35:13
0:00:00

100

75

50

25

P.Edit

Prog

P.No BackCancelSave

PNo: 1        1

Vac%

Temp:    126  c°

Low  Temp :
P.H   Time  :
High Temp :
H.R   C/m   :
H.R   min    :
Hold Time  :
Cool Time  :

Vac P.H % :
Vac P.H m :
Vac Main %:
Vac Start    :
Vent Temp   :
Vent Time    :

500
01:00
900
60
06:40
01:00
01:00

100
500
90001:00
00:10

17:35:13
0:00:00

100

75

50

25

P.Edit

Prog

P.No BackCancelSave

PNo: 1        1

Temp:    126  c°

Temp

Time

990
01:00

60
06:40

0    %
00:00

500
01:00

01:00

00:10

100%

500

PNo: 1        1

P.Edit

Vac%

Prog

P.No BackCancelSave

17:31:20
0:00:00

100

75

50

25

PNo: 1        1
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محدوده ورودی:
زمان: 100:00 – 0 دقیقه

با کلید Enter می توانید اطلاعات تنظیم شده را تایید کرده و یا با کلید های 
بالا و پایین مقدار قبلی برنامه را انتخاب کنید.

تنظیم بالا رفتن درب
منظور  به  باشد  می  دستگاه  جدید  امکانات  از  که  برنامه  از  قسمت  این 
زمان  در  این بخش شما می‌توانید  در  کیفیت پخت می‌باشد.  بردن  بالا 
بهترین  که  نحوی  به  را  کوره  درب  گرفتن  قرار  موقعیت  خشک‌کردن 

عملکرد را داشته باشد تنظیم کنید.
این  از  AT-300 در 5 بخش بسته خواهد شد. زمان هر کدام  درب کوره 
شد.  خواهد  تقسیم  مساوی  بصورت  فرض  پیش  حالت  در  بخش   5
برای مثال اگر زمان خشک کردن برنامه 1 دقیقه باشد دستگاه بصورت 

اتوماتیک زمان هر قسمت را بر روی 12 ثانیه تنظیم خواهد کرد.

)High Temp(  دمای پخت پودر
حرارتی  سیکل  هر  در  تنظیم  قابل  دمای  حداکثر   High Temp دمای 

می‌باشد.
محدوده ورودی داده‌ها:

مقدار دما: ماکزیمم 1200
با کلید Enter می توانید اطلاعات تنظیم شده را تایید کرده و یا با کلید‌های 

بالا و پایین مقدار قبلی برنامه را انتخاب کنید.

)Heat Rate Min و Heat Rate C/m( سرعت بالا رفتن دما
این پارامتر ها سرعت بالا رفتن دما از دمای Low Temp تا دمای پخت 
)High Temp( می باشد و با دو واحد عمل می نماید، نوع اول که بر حسب 
دما بر دقیقه و از جنس دما می باشد و نوع دوم که بر حسب زمان طی 

کردن این مسافت است و از جنس زمان می باشد.
محدوده ورودی داده ها:

مقدار دما بر دقیقه: 120 – 20 درجه سانتیگراد
مقدار زمان: مقدار داده شده باید به صورتی باشد که Heat Rate محاسبه 

شده بین 20 تا 120 باشد.
با کلید Enter می توانید اطلاعات تنظیم شده را تایید کرده و یا با کلید های 

بالا و پایین مقدار قبلی برنامه را انتخاب کنید.

Vac%

Temp:    126  c°

Low  Temp :
P.H   Time  :
High Temp :
H.R   C/m   :
H.R   min    :
Hold Time  :
Cool Time  :

Vac P.H % :
Vac P.H m :
Vac Main %:
Vac Start    :
Vent Temp   :
Vent Time    :

500
01:00
900
60
06:40
01:00
01:00

100
500
90001:00
00:10

17:35:13
0:00:00

100

75

50

25

P.Edit

Prog

P.No BackCancelSave

PNo: 1        1

Vac%

Temp:    126  c°

Low  Temp :
P.H   Time  :
High Temp :
H.R   C/m   :
H.R   min    :
Hold Time  :
Cool Time  :

Vac P.H % :
Vac P.H m :
Vac Main %:
Vac Start    :
Vent Temp   :
Vent Time    :

500
01:00
900
60
06:40
01:00
01:00

100
500
90001:00
00:10

17:35:13
0:00:00

100

75

50

25

P.Edit

Prog

P.No BackCancelSave

PNo: 1        1
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)Hold Time( زمان نگه داری پروتز در دمای پخت
این پارامتر، مقدار زمانی است که کوره در دمای High Temp نگه داشته می‌شود.

محدوده ورودی داده ها:
مقدار زمان: 100:00 – 0:00 دقیقه

با کلید Enter می توانید اطلاعات تنظیم شده را تایید کرده و یا با کلید های 
بالا و پایین مقدار قبلی برنامه را انتخاب کنید.

دمای خنک کردن کوره )Cool Time( - زمان باز شدن درب
به معنی زمانی است که طول می کشد تا درب پس از اتمام مراحل باز 

شده و کار آماده تحویل گردد.
محدوده ورودی داده:

مقدار زمان: 100:00 – 00:10 دقیقه
با کلید Enter می توانید اطلاعات تنظیم شده را تایید کرده و یا با کلید‌های 

بالا و پایین مقدار قبلی برنامه را انتخاب کنید.

)Vac P.H m و  Vac P.H%( زمان و مقدار پیش وکیوم
پیش وکیوم عملیاتی است که پیش از انجام وکیوم اصلی اجرا می‌گردد. 
این عملیات که در کوره های نسل جدید بوجود آمده است به شما این 
اولیه  مقدار  در  و  ثابت  دما  که  زمانـی  در  خلاء  از  که  می‌دهد  را  امکـان 

مـی‌باشد، استفاده کنید.
محدوده ورودی داده‌ها:

مقدار وکیوم: 100% – 0%
زمان وکیوم: 100:00 – 0 دقیقه

با کلید Enter می توانید اطلاعات تنظیم شده را تایید کرده و یا با کلید‌های 
بالا و پایین مقدار قبلی برنامه را انتخاب کنید.

)Vac Main( مقدار وکیوم اصلی
مقدار سطح خلاء که برای پخت کامل لازم است.این مقدار خلاء از زمانی 
که درب کوره بسته شده و در فاصله رسیدن دمای Low Temp تا دمای 

Vent Temp تماماً در محفظه کوره اعمال خواهد شد.

توجه توصیه می شود که سطح خلاء در حداکثر مقدار ممکن )100%( 
تنظیم گردد.

محدوده ورودی :
مقدار وکیوم: %100 یا 0% 

با کلید Enter می‌توانید اطلاعات تنظیم شده را تایید کرده و یا با کلید‌های 
بالا و پایین مقدار قبلی برنامه را انتخاب کنید.

Vac%

Temp:    126  c°

Low  Temp :
P.H   Time  :
High Temp :
H.R   C/m   :
H.R   min    :
Hold Time  :
Cool Time  :

Vac P.H % :
Vac P.H m :
Vac Main %:
Vac Start    :
Vent Temp   :
Vent Time    :

500
01:00
900
60
06:40
01:00
01:00

100
500
90001:00
00:10

17:35:13
0:00:00

100

75

50

25

P.Edit

Prog

P.No BackCancelSave

PNo: 1        1

Vac%

Temp:    126  c°

Low  Temp :
P.H   Time  :
High Temp :
H.R   C/m   :
H.R   min    :
Hold Time  :
Cool Time  :

Vac P.H % :
Vac P.H m :
Vac Main %:
Vac Start    :
Vent Temp   :
Vent Time    :

500
01:00
900
60
06:40
01:00
01:00

100
500
90001:00
00:10

17:35:13
0:00:00

100

75

50

25

P.Edit

Prog

P.No BackCancelSave

PNo: 1        1

Vac%

Temp:    126  c°

Low  Temp :
P.H   Time  :
High Temp :
H.R   C/m   :
H.R   min    :
Hold Time  :
Cool Time  :

Vac P.H % :
Vac P.H m :
Vac Main %:
Vac Start    :
Vent Temp   :
Vent Time    :

500
01:00
900
60
06:40
01:00
01:00

100
500
90001:00
00:10

17:35:13
0:00:00

100

75

50

25

P.Edit

Prog

P.No BackCancelSave

PNo: 1        1

Vac%

Temp:    126  c°

Low  Temp :
P.H   Time  :
High Temp :
H.R   C/m   :
H.R   min    :
Hold Time  :
Cool Time  :

Vac P.H % :
Vac P.H m :
Vac Main %:
Vac Start    :
Vent Temp   :
Vent Time    :

500
01:00
900
60
06:40
01:00
01:00

100
500
90001:00
00:10

17:35:13
0:00:00

100

75

50

25

P.Edit

Prog

P.No BackCancelSave

PNo: 1        1
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Vac%

Temp:    126  c°

Low  Temp :
P.H   Time  :
High Temp :
H.R   C/m   :
H.R   min    :
Hold Time  :
Cool Time  :

Vac P.H % :
Vac P.H m :
Vac Main %:
Vac Start    :
Vent Temp   :
Vent Time    :

500
01:00
900
60
06:40
01:00
01:00

100
500
90001:00
00:10

17:35:13
0:00:00

100

75

50

25

P.Edit

Prog

P.No BackCancelSave

PNo: 1        1

Vac%

Temp:    126  c°

Low  Temp :
P.H   Time  :
High Temp :
H.R   C/m   :
H.R   min    :
Hold Time  :
Cool Time  :

Vac P.H % :
Vac P.H m :
Vac Main %:
Vac Start    :
Vent Temp   :
Vent Time    :

500
01:00
900
60
06:40
01:00
01:00

100
500
90001:00
00:10

17:35:13
0:00:00

100

75

50

25

P.Edit

Prog

P.No BackCancelSave

PNo: 1        1 )Vac Start( دمای شروع وکیوم اصلی
دمایی که در آن دما دستگاه شروع به وکیوم می‌کند.

Low Temp ≤Vac Start<High Temp :محدوده ورودی
با کلید Enter می‌توانید اطلاعات تنظیم شده را تایید کرده و یا با کلید‌های 

بالا و پایین مقدار قبلی برنامه را انتخاب کنید.

)Vent Time  یا Vent Temp( دمای تخلیه یا زمان تخلیه
خالی  دسـتگاه  در  موجـود  وکیوم  مقدار،  آن  در  که  است  زمـانی  یا  دمـا 
می‌گردد. تخلیه خلاء یا به عبارتی ورود هوا به داخل محفظه حرارتی در 

2 حالت می‌تواند انجام پذیرد:
در  را  خلاء  می‌توانید  و  است  دما  براساس  خلاء  تخلیه   :Vent Temp  1

 High اگر دمای  نمایند.مثلاً  high temp تخلیه  از  یا کمتر  دمای مساوی 
Vent Temp می‌تواند 940  باشد،  گراد  با 940 درجه سانتی  برابر   Temp

مواد  نوع  و  کاربر  تجربیات  بر  بنا  درجه  این  تنظیم  باشد.  کمتر  یا  درجه 
می‌باشد.

می‌تواند   Hold Time زمان  مدت  طول  در  خلاء  تخلیه   :Vent Time  2

برنامه ریزی شود.  به عبارت دیگر تخلیه خلاء بر اساس زمان، در مرحله 
زمان  و  است  رسیده   High Temp حرارت  به  کوره  است.   Hold Time

Hold Time می توانید تخلیه خلاء  نگهداری شروع شده است. حال در 
را کنترل کنید. سطح خلاء می تواند در کل زمان نگهداری یا کمتر از آن 

حفظ شود.
لذا شما می توانید بر اساس نیاز و با تجربه و اطلاعات سیکل حرارتی مواد 
مصرفی خود، شروع ایجاد خلاء و تخلیه خلاء را در کلیه مراحل سیکل 

حرارتی کنترل نماید.
محدوده ورودی: 

Vent Temp ≤ High Temp : دمای تخلیه
Vent Time ≤ Hold Time    :زمان تخلیه

با کلید Enter می توانید اطلاعات تنظیم شده را تایید کرده و یا با کلید های 
بالا و پایین مقدار قبلی برنامه را انتخاب کنید.

پس از اتمام تنظیمات برنامه های کوره می بایست برای ذخیره سازی 
برنامه تنظیم شده کلید Save زده شود.
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تغییر برنامه
در هـر زمـان پیـش از شـروع برنامه و یـا در خـلال برنامه کاربر مـی تواند 
پارامتـر هـای برنامـه را بـه دلخـواه تغییر دهـد، در پیش از شـروع برنامه 
تمامـی فاکتور‌هـای ذکـر شـده را مـی تـوان تغییـر داد و در زمـان اجرای 

برنامـه فاکتـور هایـی کـه هنوز اجـرا نشـده اند قابـل تغییر می باشـند.
تنها در زمان  برنامه  اعمال شده در خلال  تغییرات  به ذکر است  لازم   
این  برنامه،  اجرای  اتمام  از  پس  و  شد  خواهند  ذخیره  برنامه  اجرای 

تغییرات به اعداد قبلی باز خواهند گشت.

:IDLE برنامه
با  بیکاری  مواقع  در  که  است  بهتر  می‌باشد  بیکاری  معنی  به   Idle کلمه 
IDLE استفاده نمایید.  زمان‌های کم، کوره را خاموش نکنید و از برنامه 
این عمل باعث افزایش عمر مافل کوره و سرعت عمل شما خواهد شد. 

جهت برنامه‌ریزی و اجرای برنامه IDLE یه صورت زیر عمل نمایید:
  کلید Sub Prg را زده و وارد برنامه‌های جانبی شوید.

  در این بخش در صورت نیاز به اجرا شدن برنامه پس از پایان هر برنامه 
پخت کلید IdleMode را زده و وارد بخش تنظیمات اجرای اتوماتیک شوید.

Yes  قرار  را در حالت   Idlemode اتوماتیک دارید  اجرای  به  نیاز  گر  ا   
دهید و در غیر اینصورت در حالت No قرار دهید.

گر IdleMode در حالت اتوماتیک باشد این برنامه را بصـورت دستی    ا
و از مسیر SubPrg و سپس بـرنامه IDLE می‌توان اجرا کرد.

IDLE رفته و سپس کلید  IDLE به قسمت    برای تنظیم کردن دمای 
Prg Edit را می‌زنید. در این بخش شما می‌توانید تنها دما و میزان وکیوم 

این بخش را تنظیم کنید.

تذكر 1  لازم به ذکر است در حالت اجرای اتوماتیک برنامه IDLE دمای دستگاه 
بر روی دمای اولیه پخت آخرین برنامه اجرا شده بصورت ثابت باقی می‌ماند.

تذكر 2  لازم به ذ کر است در حالت اجرای اتوماتیک برنامه IDLE به جهت 
افزایش طول عمر پمپ  وکیوم، عملیات وکیوم تا رسیدن به ماکسیمم دما 

هر 5 دقیقه یک بار انجام می گیرد.

برنامه‌های جانبی:
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:Night برنامه
برنامه Night یک برنامه ثابت می‌باشد که درجه حرارت کوره را روی 200 
درجه سانتی‌گراد همراه با خلاء نگه می‌دارد. این قابلیت در مواقع بیکاری 
با مدت‌های طولانی جهت جلوگیری از نفوذ رطوبت به داخل مافل و در 

نتیجه عمر مفید دستگاه به کار می‌رود.
مراحل اجرای برنامه به صورت زیر است:

  کوره را در وضعیت روشن قرار دهید.
  کلید SubPrg را زده و وارد بخش برنامه‌های جانبی شوید.

  کلید Night را بزنید و وارد برنامه Night شوید.
  کلید Start را بزنید تا برنامه بصورت اتوماتیک اجرا  گردد.

تذكر 1  لازم به ذ کر است برنامه Night قابلیت تغییر ندارد.
تذكر 2  لازم به ذ کر است عملیات وکیوم تارسیدن به دمای 200 درجه 

یک بار انجام می گیرد.

:DRY برنامه خشك كن
و  طراحی  كم  وزن  با  و  عایق  بهترین  از   Auto Therm 300 كوره  مافل 

ساخته شده است. این مواد در مقابل جذب رطوبت هوا مقاوم هستند.
 چنانچه بعد از راه‌اندازی و اولین كار با كوره، نشتی و از دست دادن خلاء 
را مشاهده كردید، برنامه DRY را اجرا كنید. نشتی یا از دست دادن خلاء 
در اثر بخار شدن رطوبت روی درب یا داخل عایق‌های مافل در دمای 
1000 درجه فارنهایت یا بالاتر می‌باشد كه به حالت گاز درآمده و باعث 

كاهش سطح خلاء داخل محفظه مافل می‌گردد.
 برنامه DRY یك سیكل حرارتی ثابت و غیر قابل تغییر می‌باشد كه مقادیر 
عددی 9 پارامتر آن طبق تجربه برنامه‌ریزی شده است و در این برنامه 

شیء یا دندانی داخل مافل نمی‌رود. 





AT-300

تنظیمات دستگاه
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با فشار دادن کلید Option می توانید وارد بخش تنظیمات دستگاه شوید.

کالیبره دستگاه
بخش کالیبره دستگاه که با کلمه اختصاری Calib نمایش داده می شود به 
منظور تنظیم حرارت کوره می باشد که تنها قسمت کالیبره کاربر توسط 

عکس شماره 7-1  )U. Cal( اپراتور قابل دسترسی می باشد
با فشار دادن کلید U. Cal  وارد بخش کالیبره دستگاه شده و می توانید عدد 
960 را بوسیله اعداد سمت راست صفحه کلید تغییر دهید. برای مثال با 
و شفافیت  رنگ  نظر  از  قبلی  های  پخت  و مشخصات  تجربه  به  توجه 
کاربر به این نتیجه می رسد که پخت دستگاه با انحراف مشخص و بطور 
حدودی کمتر از حالت بهینه است، بعنوان مثال تشخیص می‌دهید دمای 
کوره 15 درجه پایین است. در این حالت می بایست عددی با 15 درجه 

کمتر ) یعنی عدد 945( را وارد کرده و کلید Save را بزنید.
توجه: این دستگاه نیازی به سیم نقره و لوازم جانبی جهت کالیبراسیون 
شده  انجام  کارخانه  در  دما  کالیبره  عملاً  و  ندارد   )Calibration Kit( دما 

است. این روش برای ایجاد کیفیت بهتر پخت می باشد.

زبان Help دستگاه
برای تغییر زبان Help دستگاه با فشار دادن کلید HLpLng شما می توانید 
استفاده  و  کرده  انتخاب  را  زبان  انگلیسی یک  و  فارسی  زبان های  بین 

عکس شماره 7-2 کنید. 

تنظیمات دستگاه کوره

تنظیمات کوره

AT-300

عکس شماره 7-1

عکس شماره 7-2

Vac%

Temp:    126  c°

U.Cal .=User   Cal ibrat ion

F.Cal .=Fac tor y  Cal ibrat ion

D.Test=Door  Test  For  50 Times

17:35:13
0:00:00

100

75

50

25

F.Cal.

Calib

U.Cal. BackSaveD.Test

PNo: 105   105

Temp:    122  c°

Temp

Time

930
01:00

55
07:49

0    %
00:00

500
06:00

05:00

930

100%

500

PNo: 105   105

English

Vac%

HLPLng

Farsi Back

17:31:20
0:00:00

100

75

50

25
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اطلاعات دستگاه
در  را  زیر  اطلاعات  توانید  می  شما   .Info قسمت  و  تنظیمات  بخش  در 

: عکس شماره 7-3 ارتباط با دستگاه خود ببینید 
 مقدار ساعات کارکرد دستگاه

 مقدار ساعات کارکرد مافل دستگاه
 تعداد برنامه های اجرا شده

 زمان اجرای برنامه
 سریال دستگاه
 نسخه نرم افزار

کالیبره وکیوم دستگاه
تنظیم اتوماتیک وکیوم و یا به عبارتی کالیبره وکیوم بصورت اتوماتیک یکی 
دیگر از امکانات جدید کوره AT – 300  که به صورت زیر قابل استفاده می باشد.

 Vac. Cl  شما با دو منوی VAC CL پس از ورود به بخش کالیبره وکیوم یا
عکس شماره 7-4 و V. Test رو برو خواهید شد. 

شما می توانید مقدار وکیوم دستگاه را با کلید V. Test آزموده و اگر انحرافی 
مشـاهده شد آن را کالیـبره نمایید. برای تـست وکیوم ابتـدا می بایست 
کلید V. Test را زده و عدد مقابل Raw Vacuum را دنبال کنید، این عدد 
گونه  ثابت شود. هر   Max Vacuum از عدد  انحراف کمی  با  بایست  می 
انحرافی به معنی عدم کالیبره دقیق وکیوم دستگاه می باشد که از روش 

زیر می توانید دستگاه را کالیبره نمایید.
با زدن کلید Vac. Cl عملیات کالیبراسیون بصورت اتوماتیک شروع خواهد 
شد و تنها لازم است به مدت 3-5 دقیقه منتظر پایان یافتن این عملیات 
بمانید. در زمان انجام عملیات کالیبراسیون به هیچ عنوان پمپ را از کوره 
جدا نکنید و یا اگر به هر دلیل این عملیات متوقف شد دوباره این مسیر را 

تکرار کنید تا به کالیبره کامل و صحیح برسید.

)Fast Cooling( خنک سازی سریع
در برخی زمان‌ها نیاز می‌باشد که عملیات‌های پخت با سرعت و با فاصله 
زمانی کـم می‌خواهید اجــرا شـود. در این حالت زمانیکه برنامه به پایان 
می‌رسد، می‌خواهید برنامه بعد اجرا شود و همچنین دمای دستگاه بالاتر 
از دمای ابتدایی )Low Temperature( می‌باشد. بر روی دستگاه دو گزینه 

بلی )Yes( و خیر)No( نمایان می‌شود.
بدین  سریع  سازی  خنک  برنامه  بزنید  را   Enter کلید  اگر  حالت  این  در 
صورت اجرا می گردد، درب کوره باز شده و پمپ وکیوم شروع به تخلیه 
هوا از داخل محفظه می کند. اگر نیازی به اجرای برنامه ی خنک سازی 

سریع نبود کلید Clear را می زنید که به معنی عدم اجرا می‌باشد.

عکس شماره 7-3

عکس شماره 7-4

Vac%

Temp:    120  c°

System User  Hours   :
Muff le  On Hours       :
Program Cycle         :
Program Time         :
S er ia l  Number          :
S of t ware Vers ion    :

06 :19
00:25
6
00:03
33.7 .91
1391/06/29

17:35:13
0:00:00

100

75

50

25

Calib

Option

CLKSet BackInfo.HLPLng

PNo: 105   105

Vac%

Temp:    27  c°

Vacuum Cal ibrat ion

M ax Vacuum A2d :  568
No Vacuum A2d   :  189

R aw Vacuum A2d :  189

17:35:13
0:00:00

100

75

50

25

V.Test

Vac.Cl

Vac.Cl Back

PNo: IDLE   IDLE
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سرویس و  نگهداری
عیب یابی

مواردی كه طول عمر دستگاه را افزایش می‌دهد
خدمات پس از فروش
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سرویس و نگهداری

عیب یابی

ایراد مشاهده شده
در صفحه دستـگاه

تست و راه حلایراد مشاهده شده

Vacuum Fail تعیین مقدار  به  وکیوم  مقدار 
شده در برنامه نمی‌رسد.

 درب پایین و اورینگ به خوبی و با دقت بازرسی شده و تمیز گردد.
اتصالات پمپ وکیوم به کوره تست شود.

فشار پمپ به تنهایی با اتصال مستقیم به برق تست شود.

Door Fail پایین یا  و  بالا  سمت  به  درب 
در  یا  و  نمی‌کند  حرکت  درست 
محل مناسب متوقف نمی‌شود.

توقـف  پایین(  یا  )بالا  صحیح  محل  در  درب  که  حالتی  در 
است.  آمده  پیش  میکروسوئیچ‌ها  برای  مشکلی  نمی‌کند 
آن  سلامت  از  اگر  و  کرده  تست  را  میکروسوئیچ‌ها  تنهایی  به 
برد  به  میکروسوئیچ  اتصالات  تمامی  کردیم  حاصل  اطمینان 
اصلی و مکان قرار گرفتن میکروسوئیچ را چک می کنیم که از 
مکان اصلی تعبیه شده بالاتر و یا پایین تر نباشد. از پیچ‌های 

تنظیم آن استفاده کنید.
در صورت خراب بودن میکروسوئیچ با میکروسوئیچ نو تعویض 
گردد. در حالتی که درب حرکت نمی‌‌کند و یا صدا دارد یا مانعی 
جلوی حرکت بالا بر را گرفته است که می‌بایست رفع عیب شود 
و یا سیستم بالابر شامل موتور و بخش‌های مکانیکی مشکل 

دارند که باید سرویس شوند.

Muffle Fail.المنت دستگاه می بایست تعویض گردد.دمای دستگاه بالا نمی‌رود
و   SSR نظیر  دستگاه  گرمایی  سیستم  با  ارتباطی  تجهیزات 

سیم های ارتباطی می بایست تعویض گردد.

Enter 0<P.No<299.تعداد برنامه های مجاز انتخابی در این دستگاه 300 برنامه از برنامه تغییر نمی‌کند
عدد 0 تا عدد 299 می باشد. می بایست عدد انتخابی شما ما 

بین این اعداد باشد.

Enter 200<T<1200

Enter 392<T<2192
دستگاه دمای داده شده را قبول 

نمی‌کند.
دمای انتخابی می بایست ما بین 200 تا  1200 درجه سانتی 

گراد باشد.
دمای انتخابی می بایست ما بین 392 تا 2192 درجه فارنهایت 

باشد.

Enter 0:10 < t < 99:59 را کاربر  توسط  شده  داده  زمان 
قبول نمی‌کند.

زمان انتخاب شده می بایست ما بین 10 ثانیه تا 99 دقیقه و 
59 ثانیه باشد.
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Enter LowT<T<1200

Enter LowT<T<2192
دمای پخت می بایست ما بین دمای ابتدایی و 1200 درجه دمای پخت را قبول نمی‌کند.

سانتی گراد باشد.
دمای پخت می بایست ما بین دمای ابتدایی و 2192 درجه 

فارنهایت باشد.

Enter Due to HR قبول را  شده  داده  زمان 
نمی‌کند.

زمان داده شده می بایست فاصله ی بین دمای اولیه و دمای 
پخت را با سرعت کمتر از 120 درجه در دقیقه طی کند.

Enter 20<HR<120

Enter 68<HR<248
را  دما  رفتن  بالا  سرعت  مقدار 

قبول نمی‌کند.
مقدار دمای سرعت بالا رفتن دما می بایست بین 20 تا 120 

درجه سانتی گراد باشد.
مقدار دمای سرعت بالا رفتن دما می بایست بین 68 تا 248 

درجه فارنهایت باشد.

Enter 30<Vac<100.مقدار وکیوم می بایست بین 30 تا 100 درصد باشد.مقدار وکیوم را قبول نمی‌کند

Enter LowT<T<Hi.T قبول را  شده  داده  دمای 
نمی‌کند.

دمای  و  ابتدایی  دمای  بین  بایست  می  وکیوم  شروع  دمای 
پخت کار باشد

Enter EvacT<T<Hi.T قبول را  شده  داده  دمای 
نمی‌کند.

بین دمای شروع وکیوم و  بایست  کار وکیوم می  پایان  دمای 
دمای پخت باشد.

Thermocouple Fail.ترموکوپل دستگاه مشکل دارد.دما تغییر نمی‌کند
سیم ارتباطی یا اتصالات ترموکوپل مشکل دارد

Enter 200<T<800

Enter 392<T<1472
قبول  را  شده  داده  دمای 

نمی‌کند.
دمای ابتدایی می بایست بین 200 تا 800 درجه سانتی گراد 

باشد
دمای ابتدایی می بایست بین 392 تا 1472 درجه فارنهایت 

باشد

Thermometer Fail.دستگاه مشکل دارددمای دستگاه صحیح نیست A/D

Valve Fail.شیر برقی ها به علت آلودگی کار نمی کند، یا خراب شده اند که وکیوم کالیبره نمی‌شود
باید تعمیر و یا تعویض شوند.
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  از روشن و خاموش كردن كوره بطور مكرر و با فواصل كوتاه خودداری كنید.

ــدت  ــكاری دســتگاه در م ــس از بی ــا پ ــرد( ی ــت س ــح )درحال ــوره در صب ــردن ك ــس از روشــن ك ــود پ ــنهاد می‌ش   پیش
طو﹘نــی، ‌از برنامــه  NIGHT اســتفاده كنیــد ایــن عمــل جهــت جلوگیــری از نفــوذ رطوبــت هــوا و محیــط بــر روی مافــل 

كــوره و نیــز افزایــش عمــر مفیــد آن می‌باشــد جهــت اجــرای آن ابتــدا كلیــد NIGHT ســپس كلیــد START را بزنیــد. 

  توصیــه می‌شــود در مناطــق مرطــوب هــر 2 مــاه یــك بــار برنامــه Dry را اجــراء كنیــد تــا مافــل سیســتم كامــً﹘ خشــك 
شــود. )برنامــه Dry در صفحــه 25 شــرح داده شــده اســت(

ــل و  ــا، ترموكوپ ــتگاه )المنت‌ه ــی دس ــتم گرمای ــاً سیس ــد حتم ــتفاده نكردی ــتگاه اس ــی از دس ــد روز متوال ــه چن   چنانچ
ــا اســتفاده از برنامــه Dry كامــً﹘ خشــك نماییــد. فیبرهــا( را ب

ــوره را  ــن درب ک ــد و همچنی ــه باش ــل 100 درج ــتگاه حداق ــای دس ــوره، دم ــردن ك ــوش ك ــگام خام ــت هن ــر اس   بهت
ــد. ــه داخــل مافــل نفــوذ نكن ــا رطوبتــی ب ــد ت ببندی

  پایــه كار روی درب كــوره دارای ارتفــاع 50 میلی‌متــر می‌باشــد و عــ﹘وه بــر محــل قرارگرفتــن كار، ‌مكمــل 
ــا قطعــه شكســته  عایق‌بنــدی حرارتــی نیــز می‌باشــد بدیهــی اســت در صورتــی كــه ارتفــاع ایــن قطعــه كــم شــده و ی
شــود باعــث نشــت حرارتــی بــه درب و محفظــه می‌گــردد و در نتیجــه دســتگاه صدمــه خواهــد دیــد، کــه بایــد تعویــض 

ــا بخــش فنــی شــركت تمــاس حاصــل نماییــد. گــردد. درایــن مــورد ب

  از دست زدن به داخل محفظه المنت‌ها در مواقعی كه دستگاه روشن یا گرم است جداً خودداری نمایید. 

  از گذاشتن ظروف حاوی مایعات برروی دستگاه خودداری نمایید .

  هنگامیكــه دســتگاه روشــن اســت اقــدام بــه تمیــز كــردن دســتگاه بــا محلول‌هــای پــاك كننــده ننماییــد و بــرای پــاك 
كــردن دســتگاه كابــل پشــت كــوره را خــارج نمــوده و از محلول‌هــای پــاك كننــده متــداول اســتفاده نماییــد و از مرطــوب 

نگــه داشــتن ســطح پانــل بــه مــدت بیــش از 1 دقیقــه جــداً خــودداری نماییــد.
	

ــن  ــتفاده از ای ــه اس ــاز ب ــد مج ــتگاه را ندیده‌ان ــن دس ــا ای ــای ﹘زم در كار ب ــه آموزش‌ه ــین‌هایی ك ــراد و تكنس  اف
دســتگاه نیســتند و شــركت هیــچ گونــه مســوولیتی در قبــال اســتفاده غیــر اصولــی از ایــن دســتگاه و عواقــب آن بعهــده 

نمی‌گیــرد.
دقت شود که پس از تمیز کردن دستگاه با محلول تا زمان خشک شدن کامل، کوره را روشن نکنید.

ــا بخــش خدمــات پــس از فــروش شــرکت كوشــافن پــارس  در صــورت وقــوع هرنــوع مشــكل فنــی تنهــا ب تذكر مهـم
تمــاس حاصــل نماییــد و از ســپردن دســتگاه بــه افــراد متفرقــه خــودداری نماییــد. در غیــر اینصــورت شــرکت هیــچ گونــه 

مســئولیتی نخواهــد داشــت.

مواردی كه طول عمر دستگاه را افزایش می‌دهد

سرویس و نگهداری
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تماس با واحد خدمات پس از فروش شرکت کوشا فن پارس 
42804 )021(  فاکس:   88361059 )021( تلفن‌ها :    6 - 88364940  )021( 

www.kfp-dental.com وب سایت شرکت  
Service@kfp-dental.com ایمیل واحد خدمات پس از فروش 

آدرس واحد خدمات پس از فروش:
تهران، شهرک غرب، بلوار فرحزادی، بالاتر از بیمارستان آتیه، خیابان سپهر، پلاک 45

کوره پخت پرسلن AT-300



www.kfp-dental.com


